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Uwagi

Przed zastosowaniem implantu wyprodukowanego przez firme Mathys Ltd Bettlach
nalezy zapoznac sie z obstuga instrumentéw, wtasciwa dla produktu technika ope-
racyjng oraz podanymi w ulotce informacyjnej ostrzezeniami, informacjami dotycza-
cymi bezpieczenstwa i zaleceniami. Zachecamy do skorzystania z oferowanych przez
firme Mathys szkolen dla uzytkownikéw i zalecamy postepowanie zgodnie z zalecana
technikag operacyjna.
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Wprowadzenie

Filozofia RM

Panewka RM Pressfit stanowi wynik dalszego rozwoju systemu panewek RM Classic,
ktory sprawdzit sie podczas wielu lat zastosowania klinicznego. 2

Od 2002 roku panewka RM Pressfit wykazata dobre sredniookresowe wyniki kli-
niczne. 34>

System panewek RM Pressfit oferuje szeroki zakres komponentéw, aby spetniac in-
dywidualne wymagania anatomiczne i czynnosciowe kazdego pacjenta i jego stawu
biodrowego.

Panewka RM Pressfit vitamys poszerzyta oferte o opcje wysokiej jakosci materiatu
o niskiej scieralnosci do artykulacji, umozliwiajacy stosowanie gtéw o wiekszej
Srednicy (do 36 mm) w celu zapewnienia wiekszej stabilnosci stawu i wiekszego
zakresu ruchomosci. ® Panewka RM Pressfit vitamys réwniez ma zachecajace wyniki
wstepne. 789

Wieloletnie doswiadczenie kliniczne w stosowaniu elastycznych

panewek typu monoblok

I
1967

I I
1973 1983

Panewka cementowa typu Miiller RM bez powtoki RM Classic z powtoka tytanowa
Idea — wzorce konstrukgji Poczatek — bezcementowa elastyczna Powierzchnia — potaczenie dla

panewki cementowej
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konstrukcja typu monoblok osiagniecia sukcesu



Whyrafinowana konstrukcja implantéw i uporzadkowane instrumentarium umozli-
wiaja chirurgowi wszczepienie systemu w zaledwie kilku krokach, przy uzyciu réz-
nych dostepéw chirurgicznych.

W potaczeniu z trzpieniem optimys i gtowa ceramiczna Mathys panewka RM Pressfit
vitamys tworzy system do «bone preservation» (system do zachowania kosci). '°
Celem jest miedzy innymi zajecie sie takimi kwestiami klinicznymi jak zuzycie Scierne
7.9, ostona przed naprezeniami' i odtworzenie indywidualnej budowy anatomicznej
pacjenta. ?

I I
2002 2009

RM Pressfit RM Pressfit vitamys
Rozszerzenie oferty — wychodzenie vitamys — czynnik E czyni réznice
naprzeciw potrzebom klientéw
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1. Wskazania i przeciwwskazania

Wskazania

e Pierwotna lub wtoérna choroba zwyrodnieniowa kosci i stawdw biodra
e Ztamanie gtowy kosci udowej lub ztamanie szyjki kosci udowe;

* Martwica gtowy kosci udowej

Przeciwwskazania

e Zakazenie miejscowe lub uogdlnione

* \Wystepowanie czynnikéw zagrazajacych stabilnosci zakotwiczenia implantu:
— utrata masy kostnej i/lub wady kosci
— niewystarczajaca ilo$¢ substancji kostnej

e Wystepowanie czynnikéw uniemozliwiajacych osteointegracje:
— napromieniowana kos¢ (wyjatek: napromieniowanie przedoperacyjne

w ramach profilaktyki osyfikacji

— dewaskularyzacja

¢ Nadwrazliwos¢ na uzywane materiaty

¢ Ciezka niewydolnos¢ tkanki miekkiej, nerwdw lub naczyn, ktéra zagraza
funkdji i dtugoterminowej stabilnosci implantu

e Pacjenci, u ktorych istnieje prawdopodobienstwo powodzenia przy
zastosowaniu innego typu operacji rekonstrukcyjnej lub leczenia

Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukgji uzycia lub nalezy zwréci¢ sie do osoby kontaktowej w
firmie Mathys.
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Ryc. 1

Planowanie przedoperacyjne

Ryc. 2

Planowanie przedoperacyjne mozna wykonac za po-
moca standardowych radiogramoéw lub cyfrowego
systemu planowania (ryc. 1). Gtéwnym celem plano-
wania jest ustalenie odpowiedniego implantu, jego
rozmiaru i potozenia w celu przywrdécenia indywidu-
alnej biomechaniki stawu biodrowego. W ten sposéb
ewentualne problemy mozna zidentyfikowac jeszcze
przed zabiegiem chirurgicznym. '3

Ponadto planowanie przedoperacyjne stuzy jako pod-
stawa do weryfikacji srodoperacyjnej pod kontrola
fluoroskopowa.

Zaleca sie udokumentowanie planowania przedope-
racyjnego w dokumentadji pacjenta.

Najlepiej jest przeprowadza¢ planowanie na zdjeciu
RTG miednicy, ktdre jest wykonane w pozycji lezacej
lub stojacej pacjenta. W ten sposdb wiazka centralna
jest skupiona na spojeniu, przy 20-stopniowej rotagji
kosci udowych do wewnatrz. Skale oblicza sie przy
uzyciu znanych opdiji, tzn. przy uzyciu zdefiniowanego
obiektu kalibracyjnego lub znanej i odtwarzalnej odle-
gtosci ognisko-detektor (ryc. 2).

Uwagi

W przypadku znacznej deformadji bioder nalezy roz-
wazy¢ planowanie po zdrowej stronie, aby nastepnie
przeniesc na strone dotknieta zmiana.
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Ryc. 5
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Szacowanie offsetu panewki

Srodki rotacji zdrowego biodra (A) i biodra zajetego
(A) okresla sie jako srodek okregu, ktéry otacza gtowe
kosci udowej lub zagtebienie panewki.

Pierwsza, pozioma linie nalezy umiescic¢ jako styczna
do obydwu guzéw kulszowych, a druga, pionowa li-
nie umiesci¢ przez srodek spojenia.

Uwagi

W przypadku wyrdwnania dfugosci nogi mozna juz w
tym momencie rozwazyc adaptacje dfugosci nogi za
pomoca guza kulszowego.

Offset panewki jest okreslony jako odlegtos¢ pomie-
dzy tza Kohlera (B lub B’) a linia pionowa poprowa-
dzona przez srodek rotacji biodra (A lub A) (ryc. 3).

Planowanie panewki

Potozenie panewki w stosunku do miednicy musi
uwzglednia¢ kontury panewki, srodek rotacji biodra,
tze Kohlera oraz konieczny kat nachylenia panewki
(ryc. 4).

Aby okresli¢ odpowiedni rozmiar panewki, nalezy ko-
lejno umieszczac rézne szablony panewki na poziomie
zagtebienia panewki w celu przywrécenia pierwot-
nego $rodka rotacji stawu biodrowego przy jedno-
czesnym umozliwieniu wystarczajacego styku kostne-
go zardbwno na poziomie stropu panewki, jak i tzy
Kohlera (ryc. 5).



Ryc. 6

Ryc. 7

Podczas pozycjonowania panewki nalezy uwzglednic¢
indywidualna budowe anatomiczna pacjenta. Potoze-
nie implantu ustala sie w stosunku do anatomicznych
punktéw orientacyjnych (strop panewki, tza Kéhlera).
Nastepnie ustala sie gtebokos¢ implantacji (ryc. 6).

Szacowanie offsetu czesci udowej

Offset czesci udowej okresla sie jako najmniejsza od-
legtos¢ pomiedzy srodkowa osig dtuga kosci udowej a
srodkiem rotacji biodra (ryc. 7).

Uwagi

Planowanie trzpienia jest przedstawione na przykfa-
dzie krotkiego trzpienia optimys. Mozna stosowac
rowniez inne systemy trzpieni.

Planowanie trzpienia optimys
Trzpien optimys w ksztatcie ostrogi jest dostepny w
wersji standardowej i lateralnej.

Uwagi

Rdznica offsetu miedzy wersja standardowa a wersja
lateralng wynosi 5mm. W tym przypadku dfugosc
szyjki trzpienia | kat CCD trzpienia pozostaja takie
same. Dtugosc szyjki trzpienia zwieksza sie o 1,4mm
w kazdym kolejnym rozmiarze trzpienia.

Offset i dfugos¢ nogi moga sie rézni¢ w zaleznosci
od potozenia trzpienia (szpotawe/prawidtowe/ko-
slawe).
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Ryc. 8
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Ryc. 10

10 — RM Pressfit

Po ustaleniu $rodka rotacji nalezy umiesci¢ trzpien w
srodku rotacji (dtugosc szyjki M) za pomoca szablonu
trzpienia i utozy¢ ptasko wzdtuz ostrogi. Do tego celu
uzywa sie najmniejszego rozmiaru trzpienia (ryc. 8).

Nastepnie ustala sie docelowy rozmiar trzpienia. Uzy-
skuje sie to, gdy trzpien lezy jak najbardziej ptasko na
ostrodze w projekdji przednio-tylnej i bezposrednio na
bocznej warstwie korowej kosci w regionie dystalnym
(ryc. 9).

W projekgji bocznej trzpien nalezy dopasowac w taki
sposob, aby proksymalnie miat przednia i tylna stycz-
nos¢. Koncowke trzpienia nalezy ustawic¢ w taki spo-
sob, aby spoczywata na tylnej warstwie korowej kosci,
w zaleznosci od przodoskrecenia szyjki kosci udowej
(ryc. 10).



Ryc. 12
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W taki sposéb uzyskane potozenie trzpienia okresla
poziom i kat resekgcji, ktére mozna teraz nakresli¢
(ryc. 17).

®

W przypadku biodra szpotawego z dfuga
szyjka kosci udowej nalezy odtworzy¢
wigkszy offset niz w przypadku biodra
koslaweqgo. Podczas resekdji szyjki kosci
udowej nalezy zapewnic jej przeprowadzenie
bardziej przysrodkowo lub proksymalnie

niz w przypadku biodra koslawego zgodnie
z planowaniem przedoperacyjnym.

Os trzpienia komponentu udowego w
stosunku do osi trzonu kosci udowej zmienia
sie tym samym w zaleznosci od poziomu
resekcji szyjki kosci udowej. Przy uzyciu
réznych dfugosci szyjki gltowy mozna prze-
prowadzi¢ dodatkowa precyzyjna korekte
rekonstruowanego stawu. ' ®

Do kontroli srédoperacyjnej poziomu resekcji nalezy
zmierzy¢ jego odlegtos¢ do kretarza mniejszego. W
celu ustalenia gtebokosci wprowadzenia trzpienia na-
lezy ustali¢ odlegtos¢ od kretarza mniejszego do korica
przysrodkowego konusa trzpienia (ryc. 12, 13).
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3. Technika operacyjna

Panewke RM Pressfit mozna wszczepia¢ przy uzyciu réznych dostepéw chirurgicz-
nych i utozenia pacjenta. Decyzje o zastosowaniu konkretnej techniki nalezy podej-
mowac na podstawie budowy anatomicznej pacjenta, zaplanowanego zabiegu chi-
rurgicznego oraz osobistego doswiadczenia i preferencji chirurga.

Ryc. 14

Ryc. 15
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Osteotomia kosci udowej

Resekcje szyjki kosci udowej nalezy przeprowadzi¢
zgodnie z planowaniem przedoperacyjnym (ryc. 14).
W przypadku trudnych warunkéw anatomicznych za-
leca sie wykonanie podwdjnej osteotomii i usuniecie
fragmentu szyjki kosci udowej. Nastepnie usuwa sie
gtowe kosci udowej ekstraktorem do gtowy kosci
udowej.

Przygotowanie panewki stawowej
Wystarczajgce odstoniecie panewki stawowej jest wa-
runkiem koniecznym dla bezpiecznego przygotowa-
nia panewki stawowej w celu zapewnienia prawidto-
wej implantacji panewki i uzyskania dobrej stabilnosci
pierwotne.

Przy uzyciu sferycznych frezow do panewki stawowe;j
0 rosnacych rozmiarach nalezy opracowywac toze
panewki w przyrostach co 2 mm, az do uzyskania pra-
widtowej gtebokosci i rozmiaru. Zmieniona sklerotycz-
nie kos$¢ podchrzestna nalezy opracowac w taki spo-
sob, aby pojawity sie drobne krwotoki (ryc. 15).

Uwagi

Nalezy upewnic¢ sie, Ze panewka stawowa jest wyfre-
zowana do gfebokosci okreslonej podczas planowa-
nia przedoperacyjnego.

W celu zapewnienia bezpiecznego zakotwiczenia
typu «pressfit» konieczne jest wyfrezowanie panewki
stawowej w miare mozliwosci jak najbardziej potkuli-
scie.

Staranne opracowanie chirurgiczne brzegu panewki
stawowej jest wazne w celu unikniecia wciagniecia
tkanek miekkich miedzy kos¢ a panewke podczas im-
plantagji.



Implantacja panewki

Przy uzyciu panewki prébnej nalezy skontrolowa¢ kulistos¢ wyfrezowanej panewki
stawowej oraz zgodnos¢ i gtebokos¢ implantu wybranego rozmiaru panewki. Pa-
newka prébna ma rozmiar mniejszy o 1 mm w poréwnaniu z frezem do panewki
stawowej, podczas gdy implant ostateczny ma zalezny od rozmiaru nadwymiar wy-
rownujacy (ryc. 16).

W standardowych przypadkach nalezy uzywa¢ implantu panewkowego, ktérego
oznaczenie rozmiaru odpowiada oznaczeniu ostatnio uzywanego frezu prostego.

Uwagi

W celu unikniecia przedwczesnego zablokowania panewki w przypadku mniejszych
rozmiarow panewki lub trudnych warunkow kostnych bardziej wskazane moze byc
zmniejszenie nadwymiaru implantu. Mozna to osiagnac¢ poprzez frezowanie pa-
newki stawowej frezem o nieparzystej srednicy i stosowanie panewki, ktorej ozna-
czenie rozmiaru jest mniejsze o 1 mm niz ostatnio uzywaneqo nieparzystego frezu
(np. frezowanie panewki stawowej do 55 mm i dobdr panewki o rozmiarze 54 mm).

Frez do panewki stawowej 54 Panewka prébna 54 RM Pressfit vitamys 54

= |

:

-~

54mm

»
v

55,4mm

Ryc. 16
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Stosowanie instrumentéw do wprowadzania panewek
Zagiety pozycjoner do panewek (ryc. 17)

Przycisk do zwolnienia pofaczenia miedzy
uchwytem a ptytka zaciskowa/retencyjna

?

Podfaczenie urzadzenia
naprowadzajacego

Ryc. 17

Ptytki zaciskowe z ruchomymi kotkami (1A): Ptytki retencyjne z ustalonymi kotkami (1B):

1. Potaczenie ptytki zaciskowej (1) z zagietym Ptytki retencyjne z ustalonymi kotkami nie maja Sruby
uchwytem (2) (zatrzasniecie) blokujacej kotek.

2. Catkowite zwolnienie sruby blokujacej (3)
poprzez przekrecenie Srubokreta 1. Potaczenie ptytki retencyjnej (1) z zagietym
szesciokatnego kulowego (4) w kierunku uchwytem (2) (zatrzasniecie)
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara 2. Naprowadzenie i wprowadzenie kotkow

3. Naprowadzenie i wprowadzenie kotkow metalowych (5) ptytki retencyjnej w panewke
metalowych (5) ptytki zaciskowej w panewke (panewka musi by¢ osadzona na ptytce
(panewka musi by¢ osadzona na ptytce retencyjnej na tej samej ptaszczyznie)
zaciskowej na tej samej ptaszczyznie) 3. Po wszczepieniu panewki roztaczenie ptytki

4. Potaczenie pomiedzy ptytka zaciskowa a retencyjnej od panewki poprzez osiowa
panewka poprzez dokrecenie sruby blokujacej retrakcje zagietego pozycjonera do panewek

Srubokretem szesciokatnym kulowym w

kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
5. Po wszczepieniu panewki catkowite zwolnienie

sruby blokujacej (3) i roztaczenie ptytki zaciskowej

od panewki poprzez osiowa retrakcje zagietego

pozycjonera do panewek
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Prosty pozycjoner do panewek (ryc. 18)

Przycisk do zwolnienia pofaczenia miedzy Podfaczenie urzadzenia
uchwytem a ptytka zaciskowa/retencyjna naprowadzajacego

*"L‘E
= — =

=4 hef;;‘é_i—@

Przycisk do usunigecia preta
napinajacego z uchwytu

=== =r Y L T

& o

Ryc. 18

Ptytki zaciskowe z ruchomymi kotkami (1A):

1. Pofaczenie ptytki zaciskowej (1) z prostym
uchwytem (2) (zatrzasniecie)

2. Wprowadzenie preta napinajacego (3)
do prostego uchwytu (zatrzasniecie)

3. Catkowite zwolnienie sruby blokujacej (4)
poprzez przekrecenie preta napinajacego w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara

4. Naprowadzenie i wprowadzenie kotkow
metalowych (5) ptytki zaciskowej w panewke
(panewka musi by¢ osadzona na ptytce
zaciskowej na tej samej ptaszczyznie)

5. Potaczenie pomiedzy ptytka zaciskowa a
panewka poprzez dokrecenie Sruby blokujace;
pretem napinajacym

6. Po wszczepieniu panewki catkowite zwolnienie
sruby blokujacej (4) i roztaczenie ptytki zaciskowej
od panewki poprzez osiowa retrakcje prostego
pozycjonera do panewek

Ptytki retencyjne z ustalonymi kotkami (1B):

Ptytki retencyjne z ustalonymi kotkami nie maja sruby

blokujacej kotek.

1. Potaczenie ptytki retencyjnej (1) z prostym
uchwytem (2) (zatrzasniecie)

2. Wprowadzenie preta napinajacego (3) do
prostego uchwytu (zatrzasniecie)

3. Naprowadzenie i wprowadzenie kotkow
metalowych (4) ptytki retencyjnej w panewke
(panewka musi by¢ osadzona na ptytce
retencyjnej na tej samej ptaszczyznie)

4. Po wszczepieniu panewki roztaczenie ptytki
retencyjnej od panewki poprzez osiowa
retrakcje prostego pozycjonera do panewek
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Urzadzenie naprowadzajace stosuje sie jako pomoc w
ustaleniu pozadanej inklinacji i antewersji implantu.

Urzadzenie naprowadzajace podtacza sie do uchwytu
prostego lub zagietego pozycjonera do panewek ze
strzatka skierowana w kierunku panewki. U pacjen-
tow w pozycji lezacej na plecach urzadzenie naprowa-
dzajace wskazuje inklinacje 40°-45° i antewersje 15°
(ryc. 19, 20). U pacjentéw w pozycji bocznej urzadzenie
naprowadzajace wskazuje inklinacje 40 i antewersje
10°-15° (ryc. 21, 22).

Uwagi

Precyzyjne dostosowanie inklinagji i antewersji pa-
newki ma kluczowe znaczenie dla unikniecia konfliktu
(impingement) lub przemieszczenia endoprotezy sta-
wu biodrowego. Nalezy uwzglednic¢ indywidualna bu-
dowe anatomiczna panewki stawowej i kosci udowey.
Zasadniczo zaleca sie kat inklinacji wynoszacy 40-50°
i kat antewersji wynoszacy 10—-20°.



Ryc. 23

Ryc. 24

Ze wzgledu na duza stabilnos¢ pierwotna panewki
RM Pressfit prawidtowy kierunek ustawienia panewki
nalezy ustala¢ przed ostatecznym whbijaniem (ryc. 23)
zgodnie z anatomicznymi punktami orientacyjnymi,
przy uzyciu urzadzenia naprowadzajacego lub fluoro-
skopii.

W przypadku wszczepienia panewki podwyzszonej
RM Pressfit ramie implantu musi by¢ prawidtowo usta-
wione i dopasowane do budowy anatomicznej pa-
cjenta.

Do orientacji sSrédoperacyjnej srodek segmentu ramie-
nia wskazuje linia 0 na ptytka zaciskowa/retencyjna
(ryc. 24).
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Ryc. 25

Ryc. 26
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Zachowujac zadane ustawienie panewki, nalezy wbi¢
implant w panewke stawowa (ryc. 25).

Podczas implantagji panewki czastki tytanu
@ moga oddziela¢ sie od powierzchni implantu.

W momencie redukgji przestrzen stawu musi

byc wolna od wszelkich obcych pozostatosci.

Uwagi
Zaleca sie srodoperacyjna weryfikacje pozycji pa-
newki za pomoca przetwornika obrazowego. '®

W razie potrzeby nalezy zmienia¢ potozenie lub whbijac
panewke ptytka osadzajaca lub kula osadzajaca, do-
bijakiem, az do osiagniecia pozycji docelowej (ryc. 26).

Nalezy usuna¢ wszelkie wystepujace nadal osteofity,
aby zmniejszy¢ ryzyko zablokowania pozastawowe-

go.

Panewka RM Pressfit zasadniczo osiaga wysoki sto-
pien stabilnosci pierwotnej. Jesli panewka nie jest
wystarczajaco stabilna, mozna rozwazy¢ nieznacznie
gtebsze frezowanie tego samego rozmiaru lub zwiek-
szenie rozmiaru panewki w przypadku dostepnosci
wystarczajacej ilosci kosci.

Dodatkowe mocowanie srubami

Panewke RM Pressfit mozna opcjonalnie dodatkowo
zamocowac w kosci miednicznej specjalnymi srubami
4,0mm. Panewka ma cztery wstepnie wywiercone
otwory na sruby na krawedzi panewki. W panewkach
RM Pressfit vitamys otwory nie sg catkowicie przebite.
Mozna je otworzy¢ w trakcie operacji wierttem 3,1 mm
w potaczeniu z trzonem gietkim (ryc. 27).



Ryc. 28

Ryc. 30

W celu zminimalizowania ryzyka wystapienia

@ uszkodzenia nerwow i naczyn krwionosnych
nalezy dobrac potoZenie i gtebokosci
wiercenia otwordw na sruby i odpowiednie
dfugosci srub z uwzglednieniem budowy
anatomicznej obszaru miednicy pagjenta.
Sruby najlepiej umiesci¢ w tylnym gérnym
kwadrancie (a) lub ostroznie w tylnym
dolnym kwadrancie (b) panewki stawowej
(ryc. 28). Panewke oraz tym samym pozycje
wstepnie wywierconych otworéw nalezy
umiescic¢ odpowiednio. "7

Tuleje wiertta nalezy wcisna¢ catkowicie w otwér na
Srube na krawedzi panewki, a otwér na srube na-
wierci¢ w panewce stawowej ptaskim wierttem 2 mm
(ryc. 29).

Gwint sruby mozna wstepnie przycia¢ w kosci gwin-
townikiem.

Po okresleniu dtugosci Srub za pomoca gtebokoscio-
mierza nalezy wprowadzi¢ odpowiednig $rube przy
uzyciu srubokretu (ryc. 30).

Uwagi

W celu unikniecia uszkodzenia gtowy podczas reduk-
gi tby srub musza byc¢ catkowicie wpuszczone w
otwory na sruby.
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Ryc. 31

Ryc. 32
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Po opracowaniu kanatu kosci udowej nalezy zreduko-
wac staw z raszpla lub docelowym trzpieniem na
miejscu oraz gtowa prébna odpowiadajaca srednicy
wewnetrznej panewki (ryc. 31). Po redukgji prébnej
nalezy poruszac¢ stawem biodrowym w petnym zakre-
sie jego ruchomosci.

Podczas tej czynnosci nalezy zwracac uwage na wkli-
nowanie tkanek miekkich oraz szyjki-panewki oraz
oceni¢ sktonnos$¢ do przemieszczenia sie implantu
podczas rotacji wewnetrznej/zewnetrznej w zgieciu i
wyproscie. Dodatkowo nalezy zapewnic¢ wystarczaja-
ce napiecie tkanek miekkich (ryc. 32).

Na tym etapie nadal mozliwa jest modyfikacja dtugo-
$ci szyjki gtowy i wariantu trzpienia (standardowy/ la-
teralny).

Dodatkowo mozna wykona¢ w celu koncowej kontro-
li srédoperacyjne zdjecie RTG przy uzyciu przetwor-
nika obrazu.

Uwagi

Wszczepienie trzpienia i ustalenie odpowiedniej gfo-
wy opisano w oddzielnej technice operacyjnej. Mozna
Ja uzyskac u lokalnego przedstawiciela firmy Mathys.



Po wszczepieniu trzpienia i glowy pasujacej do Srednicy
artykulacji panewki nalezy zadba¢, aby w momencie
redukcji w przestrzeni stawowej nie znajdowaty sie
zadne obce pozostatosci.

W zaleznosci od dostepu nalezy ponownie scali¢
przyczepy miesniowe, a nastepnie warstwowo za-
mknac rane.

Uwagi

W przypadku rewizji panewki RM Pressfit najpierw
nalezy catkowicie odstoni¢ krawedZz panewki. Usu-
nac istniejace sruby.

Poprzez frezowanie polietylenu mafymi frezami do
panewki stawowej, rozpoczynajac od powierzchni ar-
tykulagji, nalezy sciericzy¢ polietylen, az moZliwe be-
dzie usuniecie implantu szczypcami. '®

Alternatywnie mozliwe jest ostrozne usuniecie pa-
newki dfutem lub uniwersalnym instrumentem do
usuwania panewki.

Szczegotowe informacje o odpowiednim instrumen-
tach do usuwania mozna uzyska¢ od lokalnego
przedstawiciela firmy Mathys.
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4. Opcjonalne wkiadki do panewek

niepodwyzszonych
Zagiety pozycjoner RM Pressfit

Ryc. 33

Ryc. 34

Ryc. 35

22 - RM Pressfit

Szesc¢ kotkdow metalowych na pozycjonerze panewki
nalezy ustawi¢ w jednej linii z matymi otworami w
ptaszczyznie wejsciowej panewki RM Pressfit, a na-
stepnie wcisna¢ w otwory panewki, az implant oprze
sie na ptytce pozycjonujacej (ryc. 33).

Urzadzenie celownicze stosuje sie jako pomoc w usta-
leniu pozadanej inklinacji i antewersji.

Urzadzenie celownicze jest podtgczone do uchwytu
pozycjonera panewki. Jest przeznaczone do kata inkli-
nacji 45° i kata antewersji 20° (ryc. 34, 35).

Uwagi

Precyzyjne dostosowanie inklinagji i antewersji pa-
newki ma kluczowe znaczenie dla unikniecia konfliktu
(impingement) lub przemieszczenia endoprotezy sta-
wu biodrowego. Nalezy uwzglednic¢ indywidualna bu-
dowe anatomiczna panewki stawowej i kosci udowey.
Zasadniczo zaleca sie kat inklinacji wynoszacy 40-50°
i kat antewersji wynoszacy 10—-20°.



Ryc. 37

Ryc. 38

Ze wzgledu na duza stabilno$¢ pierwotna panewki
RM Pressfit odpowiedni kierunek ustawienia panewki
nalezy ustala¢ przed ostatecznym whbijaniem (ryc. 36)
zgodnie z anatomicznymi punktami orientacyjnymi,
przy uzyciu urzadzenia naprowadzajacego lub fluoro-
skopii.

Zachowujac nadal ustawienie panewki, nalezy na-
stepnie wbi¢ implant w panewke stawowa (ryc. 37).

Nastepnie nalezy usuna¢ pozycjoner panewki z im-
plantu lekkimi ruchami przechylnymi w celu uwolnie-
nia kotkéw z panewki i usuniecia instrumentu (ryc. 38).

W razie potrzeby nalezy zmienia¢ potozenie lub whbi-

ja¢ panewke dobijakiem, az do osiggniecia pozycji do-
celowe).
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Prosty uchwyt z gtowa zaciskowa

Oznaczenie otworow na
Sruby

P

Ryc. 39

Ryc. 40

24 — RM Pressfit

Przed przymocowaniem panewki RM Pressfit na pozy-
cjonerze konieczne jest ostrozne wprowadzenie nie-
znacznymi ruchami skrecajacymi preta z ptytka udaro-
wa w uchwyt z gtowa zaciskowa.

Nastepnie nalezy wybra¢ gtowe centrujaca z odpo-
wiednia $rednica artykulacji i umiesci¢ panewke.

Do sprawdzenia potozenia dostepne sg trzy oznacze-
nia na panewce i na gtowie zaciskowej prostego pobi-
jaka do panewki (ryc. 39).

Oznaczenie te musza by¢ odpowiednio ustawione.

Poprzez obrot ptytki udarowej w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara (ryc. 40) kotki w otworach
prowadzacych panewki sa rozsuniete. Prowadzi to do
stabilnego potaczenia komponentow.

Stosowanie urzadzenia celowniczego jest przedsta-
wione w punkcie 4.1.

Po uderzeniu panewki kotki mozna przywrdéci¢ w neu-
tralne potozenie poprzez obrot ptytki udarowej w kie-
runku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, a
nastepnie nalezy usunac instrument.

W razie potrzeby nalezy zmienia¢ potozenie lub wbi-
ja¢ panewke dobijakiem, az do osiagniecia pozycji
docelowe;.



5. Implanty

Panewki bezcementowe

vitamys®

vitamys®

RM Pressfit vitamys

52.34.0029*

52.34.0033 52.34.0049*

52.34.0035 52.34.0053 52.34.0066*

52.34.0037 52.34.0055 52.34.0068

52.34.0039 52.34.0057 52.34.0070

52.34.0041 52.34.0059 52.34.0072

52.34.0043 52.34.0061 52.34.0074

52.34.0045 52.34.0063 52.34.0076

Materiat: polietylen witaminy E o wysokim stopniu usieciowania (VEPE), powtoka TiCP, Ti6Al4V
*brak otwordw na sruby

Podwyzszona RM Pressfit

52.34.1222*

52.34.1224 52.34.1237*

52.34.1226 52.34.1239 52.34.1250*

52.34.1228 52.34.1241 52.34.1252

52.34.1230 52.34.1243 52.34.1254

52.34.1232 52.34.1245 52.34.1256

52.34.1234 52.34.1247 52.34.1258

52.34.1236 52.34.1249 52.34.1260

Materiat: polietylen witaminy E o wysokim stopniu usieciowania (VEPE), powtoka TiCP, Ti6Al4V
* brak otwordw na sruby

RM Pressfit — 25



Panewki bezcementowe

26 — RM Pressfit

RM Pressfit UHMWPE

46 55.22.1046 =

50 55.22.1050 =
55221052 552232
55.22.1054 55.22.3254
55221056 5522325
58 55.22.1058 55.22.3258
60 55220060 55223260
62 55.22.1062 55.22.3262

Materiat: UHMWPE, Ti6Al4V, TiCP

Sruby specjalne @ 4mm

22mm 4.14.015S 4.14.015

26mm 4.14.013S 4.14.013

32mm 4.14.001S 4.14.001

36mm 4.14.003S 4.14.003

40mm 4.14.005S 4.14.005

48mm 4.14.007S 4.14.007

Materiat: TiCP



6. Instrumenty

Instrumenty RM Pressfit z modutowym pozycjonerem panewki, 51.34.1100A

51.34.1096 Skrzynka podst. panewki (jedna warstwa)
51.34.1097 Skrzynka podstaw. panewki (dwie warstwy)
51.34.1105 Pokrywa Mathys

51.34.1112 Zagiety pozycjoner do panewek

51.34.1113 Srubokret szesciokatny kulowy 7.0

51.34.1114 Prosty pozycjoner do panewek

51.34.1115 Ptytka udarowa z pretem napinajacym 7.0

51.34.1116 Urzadzenie naprow. poz. lez. na plecach

51.34.1117 Urzadzenie naprowadzajace poz. boczna

51.34.1118 Pret pionowy do urz. naprowadzajacego
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® 6 0o 06 b

51.34.1120 Ptytka zaciskowa RM Pressfit @28

51.34.1122 Ptytka zaciskowa RM Pressfit @36

51.34.1126 Ptytka zacisk. RM Pressfit podwyzsz. @28

51.34.1128 Ptytka zacisk. RM Pressfit podwyzsz. 36

51.34.1123 Ptytka retencyjna RM Pressfit 228

51.34.1125 Ptytka retencyjna RM Pressfit @36

51.34.1143 Ptytka retencyjna RM Pressfit podw. @28

51.34.1145 Ptytka retencyjna RM Pressfit podw. @36

51.34.1130 Ptytka osadzajaca niski profil 228

51.34.1132 Ptytka osadzajaca niski profil 236

51.34.1133 Ptytka osadzajaca podwyzszona 228

51.34.1135 Ptytka osadzajaca podwyzszona 236

51.34.1136 Kula osadzajaca 28

51.34.1138 Kula osadzajaca @36



51.34.1103 Modut skrzynki maty do mocowania $rub

51.34.1119 Mikroskrzynka na mate elementy

3.14.014 Tuleja wiertta 2 i 3.1

3.14.545 Watek napedowy, gietki

3.14.254 Wiertto 3.1 na gietki watek napedowy

3.40.275 Wiertto ptaskie 2, gietkie

3.40.502 Uchwyt T z szybkoztaczem

3.14.253 Gwintownik 3.5

3.14.285 Gtebokosciomierz

58.02.4005 Srubokret heks. 2.5 z tuleja trzymajaca
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Opcjonalne komponenty skrzynki (nie wchodza w sktad zestawu)

51.34.1095 Pusta skrzynka

51.34.1104 Modut skrzynki maty do ptytek pozycjon.

51.34.1108 Modut skrzynki duzy (bez zawartosci)

51.34.1110 Modut skrzynki maty (bez zawartosci)



Instrumentarium RM Pressfit, 55.03.5006A (tylko do panewek niepodwyzszonych)

Nr art. 51.34.0468 Skrzynka RM Pressfit
Bez ilustracji / Nr art. 51.34.0350 Pokrywa RM Pressfit
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51.34.0451 Pozycjoner RM Pressfit 28

51.34.0453 Pozycjoner RM Pressfit 36

55.02.0520 Uchwyt z gtowa zaciskowa 28

55.02.0522 Uchwyt z gtowa zaciskowa 36

55.02.0532 Pret z ptytka udarowa

51.34.0196 Gtowa centrujaca RM Pressfit 28

51.34.0198 Gtowa centrujaca RM Pressfit 36

55.02.5531 Urzadzenie celownicze 45°

55.02.0109 Pret do urzadzenia celowniczego

55.02.0701 Pobijak RM Classic prosty Ill gen.

55.02.0702 Pobijak RM Classic zagiety Ill gen.

51.34.0676 Dobijak do gtowy RM Pressfit 28

51.34.0678 Dobijak do gtowy RM Pressfit 36

55.02.5536 Dobijak do gtowy RM Pressfit z ram. 28

55.02.5538 Dobijak do gtowy RM Pressfit z ram. 36



3.14.014 Tuleja wiertta 2 i 3.1

3.14.545 Watek napedowy, gietki

3.14.254 Wiertto 3.1 na gietki watek napedowy

3.40.275 Wiertto ptaskie 2, gietkie

3.40.502 Uchwyt T z szybkoztaczem

3.14.253 Gwintownik 3.5

3.14.285 Gtebokosciomierz

58.02.4005 Srubokret heks. 2.5 z tuleja trzymajaca

Opcjonalne instrumenty (nie wchodza w sktad zestawu)

55.02.5205 Uchwyt sprzegajacy RM Pressfit

58.02.4207 Uchwyt sprzegajacy MIS

55.02.7002 tacznik do 55.02.5205

X
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Instrumenty frezu do panewki stawowej, 51.34.1081A

Frezy do panewki stawowej, rozmiary parzyste

51.34.0360 Skrzynka na parz. frezy do panewki staw.
51.34.0679 Pokrywa skrzynki na frezy panewki staw.
Nrart.opis
5440.00.5 Frez do panewki stawowej 40 stand.
5442.00.5 Frez do panewki stawowej 42 stand.
5444.00.5 Frez do panewki stawowej 44 stand.
5446.00.5 Frez do panewki stawowej 46 stand.
5448.00.5 Frez do panewki stawowej 48 stand.
5450.00.5 Frez do panewki stawowej 50 stand.
5452.00.5 Frez do panewki stawowej 52 stand.
5454.00.5 Frez do panewki stawowej 54 stand.
5456.00.5 Frez do panewki stawowej 56 stand.
5458.00.5 Frez do panewki stawowej 58 stand.
5460.00.5 Frez do panewki stawowej 60 stand.
5462.00.5 Frez do panewki stawowej 62 stand.
5464.00.5 Frez do panewki stawowej 64 stand.
5466.00.5 Frez do panewki stawowej 66 stand.
5468.00.5 Frez do panewki stawowej 68 stand.
5470.00.5 Frez do panewki stawowej 70 stand.
5472.00.5 Frez do panewki stawowej 72 stand.
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Frezy do panewki stawowej, rozmiary nieparzyste

51.34.0361 Skrzynka na nieparz. frezy panewki staw.

5439.00.5 Frez do panewki stawowej 39 stand.

5443.00.5 Frez do panewki stawowej 43 stand.

5447.00.5 Frez do panewki stawowej 47 stand.

5451.00.5 Frez do panewki stawowej 51 stand.

5455.00.5 Frez do panewki stawowej 55 stand.

5459.00.5 Frez do panewki stawowej 59 stand.

5463.00.5 Frez do panewki stawowej 63 stand.

5467.00.5 Frez do panewki stawowej 67 stand.

5471.00.5 Frez do panewki stawowej 71 stand.

58.02.4008 Uchwyt z szybkoztaczem

5244.00.4 Adapter do frezow (AO)

Opcjonalne instrumenty (nie wchodza w sktad zestawu)

3.40.535 Ztacze do wiertta pneum. AO-ASIF

999-0060-300  Ztacze do wiertta Hudson
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Offsetowy waty frezu (nie wchodza w sktad zestawu)

Zamkniete potaczenie frezu

H0032100699  MIS HANDLE ATTACCO UNIVERSALE-CONN. AO

Otwarte potaczenie frezu

H0032100999  MIS HANDLE HC- CONN. AO

Zamkniete potaczenie frezu

51.34.1150A Offsetowy wat frezu - zamkniecie - AO
51.34.1169A Offsetowy wat frezu -zamkniecie- Zimmer
51.34.1171A Offsetowy wat frezu -zamkniecie- Hudson

Otwarte potaczenie frezu

51.34.1151A Offsetowy wat frezu - otwarcie - AO
51.34.1170A Offsetowy wat frezu - otwarcie - Zimmer
51.34.1172A Offsetowy wat frezu - otwarcie - Hudson

Czesci zamienne do 51.34.1150A/51.34.1151A/
51.34.1169A-51.34.1172A

4250-7048 Korpus offsetowy

4250-7031 Pokrywa offsetowa

4250-7035 Offsetowy naped watu - otwarcie
4250-7036 Offset. naped watu - zamkniecie - poprz.

4250-7034 Offsetowe sprzegto - duze AO
4250-7032 Offsetowe sprzegto - Zimmer
4250-7033 Offsetowe sprzegto - Hudson

4250-7012 Uchwyt



Instrumentarium panewki prébnej, 55.03.5002A

51.34.0346 Skrzynka podst. panewki prébne 42-72 mm

4042.00.2 Panewka prébna 42

4046.00.2 Panewka prébna 46

4050.00.2 Panewka prébna 50

4054.00.2 Panewka prébna 54

4058.00.2 Panewka prébna 58

4062.00.2 Panewka prébna 62

4066.00.2 Panewka prébna 66

4070.00.2 Panewka prébna 70

5248.00 Gniazdo na panewki probne
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8. Symbole

Wytworca Autoryzowany przedstawiciel

Uwaga Importer UE

C€ 0123 znakowanie CE wyrobéw
medycznych o Il'i lll klasie ryzyka
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